KOBELCO Karta charakterystyki Tt dentiter

KOBE STEEL GROUP zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH)

TG-X316L

Numer wersji: 1.0 Data sporzadzenia: 09.08.2022

SEKCJA 1: Identyfikacja substancji/mieszaniny i identyfikacja przedsiebiorstwa

1.1 Identyfikator produktu

Nazwa handlowa TG-X316L
Numer rejestracji (REACH) Nie istotne (mieszanina)
Niepowtarzalny identyfikator postaci czynnej (UFI) J610-U0VS-R005-XHA9

12 Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane

Istotne zidentyfikowane zastosowania Produkt do spawania i lutowania _
Produkt przeznaczony jest do zastosowania zawodowego

Okreslony proces lub dziatalnos¢ proces spawania

13 Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

Kobelco Welding of Europe B.V.
Eisterweg 8

6422 PN Heerlen

Holandia

Telefon: +31(0)45-5471111
Fax: +31(0)45-5471100
info@kobelcowelding.nl

e-mail (kompetentna osoba) info@kobelcowelding.nl
14 Numer telefonu alarmowego
Stuzba powiadamianych w nagtych przypadkach +31(0)45-5471111

Numer ten jest dostepny tylko w nastepujacych godzinach pracy:
Pon.-pt. 09:00 - 17:00

Osrodek zatrucia

Panstwo Nazwa Telefon

Polska Pomorskiego Centrum Toksykologii (58) 682 04 04
NZOZ Pomorskie Centrum Toksykologii

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszaniny
Klasyfikacja zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP)

Sekcja Klasa zagrozenia Katego- | Klasa i kategoria za- | Zwrot wska-
ria grozenia zujacy rodzaj
zagrozenia
3.4S dziatanie uczulajace na skére 1 Skin Sens. 1 H317
3.6 rakotworczose 2 Carc. 2 H351
3.9 dziatanie toksyczne na narzady docelowe - narazenie powtarza- 1 STOT RE 1 H372
ne

Petny tekst zwrotéw H: zob. SEKCJA 16

Kod Dodatkowa informacja dotyczaca zagrozenia

EUH212 Uwaga! W przypadku stosowania moze sie tworzyé niebezpieczny pyt respirabilny. Nie wdychaé¢ pytu

Najwazniejsze szkodliwe skutki dziatania na zdrowie cztowieka i Srodowisko oraz zwigzane z wtasciwosciami
fizykochemicznymi

Mozna spodziewac¢ sig opdznionych lub natychmiastowych skutkéw po krétko lub dtugotrwatym narazeniu.
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2.2

2.3

Elementy oznakowania

Oznakowania zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP)
- hasto ostrzegawcze Niebezpieczeristwo

- piktogramy

GHS07, GHS08 @

- zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia

H317 Moze powodowac reakcje alergiczng skory.
H351 Podejrzewa sie, ze powoduje raka.
H372 Powoduje uszkodzenie narzagdéw poprzez diugotrwate lub powtarzane narazenie.

- zwroty wskazujace Srodki ostroznoci

P260 Nie wdycha¢ pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

P280 Stosowacé rekawice ochronne/odziez ochronng/ochrone oczu/ochrone twarzy.

P308+P313 W przypadku narazenia lub stycznosci: Zasiegnaé porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

P314 W przypadku ztego samopoczucia zasiggna¢ porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

P333+P313 W przypadku wystapienia podraznienia skory lub wysypki: Zasiegna¢ porady/zgtosié sie pod opieke
lekarza.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwaé zgodnie z miejscowymi/regionalnymi/krajowymi/miedzynarodowymi
przepisami.

- dodatkowa informacja dotyczgca zagrozenia
EUH212 Uwaga! W przypadku stosowania moze sig tworzy¢ niebezpieczny pyt respirabilny. Nie wdycha¢ pytu.

- niebezpieczne sktadniki do oznakowania
Zawiera: proszek niklowy.

Inne zagrozenia

Unikaé wdychania pytu. Unikaé¢ zanieczyszczenia oczu. Unika¢ kontaktu ze skoéra.

Podczas uzywania produktu w procesie spawania najpowazniejsze zagrozenia to: porazenie elektryczne, opary, gazy, promie-
niowanie, rozpryski, zuzel i zar.

Porazenie: porazenie elektryczne moze skutkowaé $miercia.

Opary: nadmierne narazenie na dziatanie oparéw moze spowodowac¢ wystapienie takich objawéw jak: zawroty gtowy, nudnosci,
suchos¢ albo podraznienie nosa, gardta lub oczu. Przewlekte narazenie na opary spawalnicze moze mie¢ wptyw na funkcjono-
wanie ptuc i uktad nerwowy.

Gazy: gazy moga spowodowac zatrucie gazem.

Promieniowanie: promieniowanie tuku moze doprowadzié¢ do powaznego uszkodzenia wzroku albo skory.

Rozpryski, zuzel i zar: rozpryski i zuzel moga uszkodzié wzrok. Rozpryski, zuzel i zar, stopiony metal, promieniowanie tuku oraz
gorgce spawy moga spowodowaé oparzenia i wywotac pozar.

Substancje utworzone w warunkach stosowania.

Wydzielane z tej elekirody spawalniczej dymy spawalnicze moga zawiera¢ sktadniki wymienione w punkcie 3 i/lub ich ztozone
tlenki metali, jak rowniez czastki state lub inne sktadniki materiatéw eksploatacyjnych, metali nieszlachetnych lub powtok z meta-
li nieszlachetnych niewymienionych w punkcie 3. Dymy spawalnicze moga zawiera¢ takie pierwiastki jak Mn, Ni, Cr(VI) i ich
zwigzki. Patrz punkty 8 i 10.

Wyniki oceny wtasciwosci PBT i vPvB
Nie zawiera zadnych substancji, ktére oceniono jako PBT lub vPvB > 0,1%.

Wiasciwosci zaburzajgce funkcjonowanie uktadu hormonalnego
Nie zawiera substancji zaburzajacej funkcjonowanie uktadu hormonalnego (EDC) w stezeniu = 0,1%.
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SEKCJA 3: Sktad/informacja o sktadnikach

3.1 Substancje
Nie istotne (mieszanina)

3.2 Mieszaniny

Produkt nie zawiera (innych) sktadnikéw, ktére sg sklasyfikowane zgodnie z aktualng wiedzg dostawcy i przyczyniajg sie do kla-
syfikacji produktu, a zatem wymagajg zgtoszenia w tej sekcji.

Nazwa substancji Identyfikator Wit% Klasyfikacja zg. z GHS Piktogramy Notatki

Nr. CAS 13-23 |OELV
7440-47-3

Chromium

Nr. WE
231-157-5

Nr. rej. REACH
01-2119485652-
31-xxxx

Nickel

Nr. CAS
7440-02-0

Nr. WE

Skin Sens. 1 /H317
Carc. 2/ H351
STOT RE 1 /H372
Agquatic Chronic 3/ H412

OP

GHS-HC

231-111-4

Nr. indeksowy
028-002-01-4

Nr. rej. REACH
01-2119438727-
29-XXXX

Nr. CAS <3 IOELV
7439-96-5

Manganese

Nr. WE
231-105-1

Nr. rej. REACH
01-2119449803-
34-xxxX

Nr. CAS <1
1305-78-8

Skin Irrit. 2/ H315
Eye Dam. 1 /H318
STOT SE 3/H335

calcium oxide

OO |

Nr. WE
215-138-9

Nr. rej. REACH
01-2119475325-
36-XxXXX
01-2119666323-
39-xxxX
01-2119862019-
36-XXXX
01-2119976279-
19-XxxX
01-2120034600-
72-XXXX

Notatki

GHS-HC: zharmonizowana klasyfikacja (klasyfikacja substancji odpowiada pozycji na liscie wedtug 1272/2008/WE, zatgcznik VI)
IOELV: substancja o wspolnotowym wskazniku dopuszczalnych wartoéci narazenia zawodowego

Uwagi
Petny tekst zwrotow H: zob. SEKCJA 16.
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SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

4.1 Opis srodkow pierwszej pomocy
Uwagi ogdine

Nie pozostawia¢ poszkodowanego bez opieki. Wynies¢ poszkodowanego z obszaru zagrozenia. Poszkodowanego utrzymy-
wac pod przykryciem, w cieple. Natychmiast zdjg¢ catg zanieczyszczong odziez. Zasiegna¢ porady lekarza w przypadku poja-
wienia sie jakichkolwiek watpliwosci, lub jezeli objawy nie ustepuja. W przypadku utraty przytomnosci utozy¢ osobe w pozyciji
bezpiecznej. Nigdy nie podawaé niczego doustnie. Odtgczy¢ i wytaczyé zasilanie. Jezeli ofiara jest na wpdt przytomna, nalezy
udrozni¢ drogi oddechowe. Jezeli ofiara nie moze oddychaé, wykona¢ sztuczne oddychanie. Jezeli puls nie jest wyczuwalny, wy-
kona¢ masaz serca oraz zastosowac sztuczne oddychanie.

Porazenie pradem
Odtaczy¢ i wytaczy¢ zasilanie. Jezeli ofiara jest na wpbdt przytomna, nalezy udrozni¢ drogi oddechowe. Jezeli ofiara nie moze od-
dycha¢, wykona¢ sztuczne oddychanie. Jezeli puls nie jest wyczuwalny, wykonaé masaz serca oraz zastosowacé sztuczne oddy-
chanie.

Po narazeniu przez drogi oddechowe
Zapewni¢ dostep do $wiezego powietrza. W przypadku nieregularnego oddechu lub bezdechu nalezy natychmiast zgtosié sie
do lekarza i rozpoczaé czynnosci pierwszej pomocy. W przypadku wystgpienia objawow ze strony uktadu oddechowego: Skon-
taktowac sie z lekarzem.

Po kontakcie ze skérg
Nie zwigzang pozostatos¢ strzepnaé ze skory. Sptukaé skére pod strumieniem wody/prysznicem. Umy¢ duzg iloScig wody z
mydtem. W przypadku wystapienia podraznienia skéry lub wysypki: zasiegnaé porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

Po kontakcie z oczami

Nie trzyj oczu. Naprezenia mechaniczne moga uszkodzi¢ rogéwke. Sptukiwac obficie czysta, Swieza woda, przez co najmniej
15 minut, utrzymujac otwarte powieki. Wyjaé soczewki kontaktowe, jezeli sa i mozna je tatwo usunaé. nadal ptukaé. W przy-
padku utrzymywania sie dziatania draznigcego na oczy: zasiegna¢ porady/zgtosié sie pod opieke lekarza.

Po narazeniu przez przewo6d pokarmowy
Przeptukaé usta wodg (tylko, gdy osoba jest przytomna).

4.2 Najwazniejsze ostre i op6znione objawy oraz skutki narazenia

Objawy.

Krotkotrwate (ostre), nadmierne wystawienie na dziatanie dyméw spawalniczych moze powodowa¢ takie dolegliwosci jak go-
raczka metaliczna, zawroty gtowy, nudnosci badz sucho$¢ lub podraznienie nosa, gardta lub oczu. Moze ono pogarszac istnieja-
ce wczesniej problemy z uktadem oddechowym (np. astma, rozedma ptuc). Diugotrwate (przewlekie), nadmierne wystawienie
na dziatanie dyméw spawalniczych moze prowadzi¢ do wystapienia zelazicy (odktadanie sie zelaza w ptucach), zaburzen o$rod-
kowego uktadu nerwowego, zapalenia oskrzeli i innych objawéw ptucnych. Wiecej informacji znajduje sie w punkcie 11.
Zagrozenia.

Zagrozenia zwigzane ze spawaniem sg ztozone i mogg obejmowac zagrozenia fizyczne i zdrowotne, takie jak m.in. porazenie
pradem elektrycznym, przemeczenie fizyczne, oparzenia spowodowane promieniowaniem (naswietlenie oczu), oparzenia ter-
miczne spowodowane kontaktem z gorgcym metalem lub jego rozpryskami oraz potencjalne skutki zdrowotne nadmiernego wy-
stawienia na dziatanie dymoéw spawalniczych lub pytu spawalniczego. Wiecej informaciji znajduje sie w punkcie 11.

43  Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczegélnego postepowania z
poszkodowanym

Leczenie objawowe.

SEKCJA 5: Postepowanie w przypadku pozaru

51  Srodki gasnicze
Odpowiednie srodki gasnicze
Produkt w dostarczonej postaci jest niepalny, jednak tuk spawalniczy i iskra moga spowodowaé zapton palnych i tatwopalnych
produktéw, Dostosowaé procedury postepowania w przypadku pozaru do otoczenia pozaru, Suchy proszek gasniczy, Dwutle-
nek wegla (CO2), Rozpylona woda
5.2  Szczegodlne zagrozenia zwigzane z substancjg lub mieszaning
Brak dostepnych dalszych istotnych danych.

Produkty spalania stwarzajgce zagrozenie
Podczas pozaru mogg by¢ produkowane niebezpieczne opary/dym.
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5.3 Informacje dla strazy pozarnej
Nie wdycha¢ dyméw powstajacych w wyniku pozaru lub wybuchu. Dostosowaé procedury postepowania w przypadku pozaru
do otoczenia pozaru. Nie pozwalaé¢ na odptyw wody gasniczej do kanalizacji i ciekéw wodnych. Zebra¢ oddzielnie zanieczysz-
czong wode gasniczg. Gasi¢ pozar z rozsadnej odlegtosci z zachowaniem zwyktych srodkéw ostroznosci.
Specjalny sprzet ochronny dla strazakéw
Autonomiczny aparat oddechowy (EN 133). Standardowe ubrania ochronne dla strazakéw.

SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do srodowiska

6.1 Indywidualne srodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych

Dla os6b nienalezacych do personelu udzielajacego pomocy
Usuna¢ ludzi w bezpieczne miejsce.

Dla os6b udzielajacych pomocy
Nosi¢ aparat oddechowy, w przypadku narazenia na dziatanie par/pytow/mgiet/gazéw. Stosowa¢ wymagane $rodki ochrony in-
dywidualnej. W przypadku obecnosci unoszacego sie w powietrzu pytu i/lub dymu nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki tech-
niczne oraz, w razie potrzeby, $rodki ochrony osobistej, aby zapobiec nadmiernemu narazeniu. Patrz zalecenia w punkcie 8.
6.2  Srodki ostroznosci w zakresie ochrony srodowiska
Zapobiegaé przedostaniu sie do kanalizacji, wod powierzchniowych i gruntowych. Zebra¢ zanieczyszczona wode przeznaczo-
ng do mycia i jg zutylizowac.
6.3 Metody i materialy zapobiegajace rozprzestrzenianiu sie skazenia i stuzgce do usuwania skazenia

Porady na temat zapobiegania rozprzestrzenianiu sie wycieku
Przykrywanie kanalizacji.

Porady na temat sposobu czyszczenia wycieku
Zbiera¢ mechanicznie.

Inne informacje zwigzane z wyciekiem lub uwolnieniem
Umiesci¢ w odpowiednich pojemnikach do usuniecia. Przewietrzy¢ dotkniety obszar.

6.4  Odniesienia do innych sekcji

Niebezpieczne produkty powstajgce podczas spalania: zob. sekcja 5. Osobiste wyposazenie ochronne: zob. sekcja 8. Materia-
ty niezgodne: zob. sekcja 10. Postepowanie z odpadami: zob. sekcja 13.

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich magazynowanie

71 Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania
Trzymaé zdala od ognia.

Zalecenia

Redukcja dymu i pytow.

Ograniczy¢ powstawanie zawieszonego w powietrzu pytu do minimum. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje wywiewng w miejsca-
ch, gdzie powstaje pyt. Zapoznac sie z instrukcjg producenta i etykietg ostrzegawcza umieszczong na produkcie.
Zapobieganie porazeniu pradem.

Nie dotykac¢ czesci elekirycznych znajdujacych sie pod napigciem, takich jak drut spawalniczy i koncéwki spawarki. Nosi¢ reka-
wice izolowane i obuwie ochronne. W razie konieczno$ci przeprowadzenia spawania w wilgotnych miejscach lub majac na so-
bie mokrg odziez, na konstrukcjach metalowych lub w niewygodnych pozycjach, jak np. w pozycji siedzacej, kleczacej lub na le-
z3c0, badz tez jezeli istnieje wysokie ryzyko nieuniknionego lub przypadkowego kontaktu z obrabianym przedmiotem, nalezy za-
stosowaé nastepujacego wyposazenie: Pétautomatyczna spawarka DC, spawarka reczna DC (MMA) lub spawarka AC z kon-
trolg obnizonego napiecia.

Zapobieganie pozarom i wybuchom.

Usuwac tatwopalne i palne materiaty i ptyny.

Ochrona przed zagrozeniami podczas pracy z materiatami spawalniczymi:.

Nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie, aby unikna¢ oparzen i skaleczen. Podczas luzowania drutu nalezy przytrzymaé go reka.

Zalecenia dotyczace ogdlnej higieny pracy

Po uzyciu, umy¢ rece. Nie spozywa¢ pokarmédw i napojéw, nie pali¢ w miejscu pracy. Zdja¢ zanieczyszczong odziez i i wyposa-
zenie ochronne przez wejéciem do miejsc przeznaczonych do spozywania positkéw. Nigdy nie przechowywa¢ jedzenia i picia w
poblizu chemikaliéw. Nigdy nie umieszcza¢ chemikaliéw w pojemnikach, ktére normalnie uzywane sg do zywnosci lub napojow.
Nie przechowywa¢ razem z zywno$cia, napojami i paszami dla zwierzat.
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7.2  Warunki bezpiecznego magazynowania, w tym informacje dotyczace wszelkich wzajemnych
niezgodnosci

Zarzagdzanie ryzykiem w zakresie
- atmosfery wybuchowe

Usuwanie kurzu.

- zagrozenia zwigzane z palnoscig
Trzymaé zdala od ognia. Nie przechowywaé razem z materiatami zapalnymi.

- niezgodne substancje lub mieszaniny
Kwasy, Alkalia, Utleniacze

Kontrola efektow
Chroni¢ przed narazeniami zewnetrznymi, takimi jak

Wysokie temperatury, Wilgotno$¢

Uwzglednienie innych zalecen
Przechowywa¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Przechowywaé pojemnik szczelnie zamkniety.

- ogblna zasada
Materiaty pomocnicze do spawania nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu pozbawionym wilgoci. Nie przechowywaé materia-
tow pomocniczych bezposrednio na podtodze albo przy $cianie. Materiaty pomocnicze do spawania nalezy przechowywaé z da-
leka od substancji chemicznych, takich jak kwasy, ktére moga spowodowac reakcje chemiczne.

- wymagania dotyczace wentylacji
Stosowaé ogolne i miejscowe wietrzenie.

- zgodnosci z opakowaniem
Przechowywaé¢ wytacznie w oryginalnym pojemniku.

7.3  Szczegodlne zastosowanie(a) koncowe
Proces spawania.

SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

8.1 Parametry dotyczace kontroli
Krajowe dopuszczalne wartosci

Dopuszczalne wartosci narazenia zawodowego (najwyzsze dopuszczalne stezenia w Srodowisku pracy)

Pan- Nazwa czynnika Nr. CAS Identy- | NDS NDS NDSC | NDSCh | Adno- Zrodto
stwo fikator | 8go- 8godz. h [mg/m?] tacja
dz. | [mg/m?] | [ppm]
[Ppm]
EU tlenek wapnia 1305-78-8 IOELV 1 4 r 2017/164/
UE
EU mangan 7439-96-5 IOELV 0,2 i 2017/164/
UE
EU chrom 7440-47-3 IOELV 2 2006/15/WE
PL Pyty niesklasyfikowane NDS 10 i Dz.U. - 2021
ze wzgledu na toksycz-
nos¢
PL tlenek wapnia 1305-78-8 NDS 2 6 i Dz.U. - 2021
PL tlenek wapnia 1305-78-8 NDS 1 4 r Dz.U. - 2021
PL ditlenek tytanu 13463-67-7 NDS 10 i Dz.U. - 2021
PL mangan 7439-96-5 NDS 0,2 i Dz.U. - 2021
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Dopuszczalne wartosci narazenia zawodowego (najwyzsze dopuszczalne stezenia w Srodowisku pracy)

Pan- Nazwa czynnika Nr. CAS Identy- | NDS NDS NDSC | NDSCh | Adno- Zrodto
stwo fikator | 8go- 8godz. h [mg/m?] tacja
dz. | [mg/m?] | [ppm]
[Ppm]
PL mangan 7439-96-5 NDS 0,05 r Dz.U. - 2021
PL molibden 7439-98-7 NDS 4 10 Dz.U. - 2021
PL nikiel 7440-02-0 NDS 0,25 Dz.U. - 2021
PL chrom 7440-47-3 NDS 0,5 Dz.U. - 2021
Adnotacja
i frakcja wdychalna
NDS 8godz. $rednia wazona czasu (dopuszczalne diugotrwate narazenie): mierzone lub obliczone w odniesieniu do okresu podstawowego réw-
nego osiem godzin, jako czasowa $rednia wazona (jezeli nie postanowiono inaczej)
NDSCh dopuszczalna warto$¢ krétkotrwatego narazenia: warto$¢ dopuszczalna, powyzej kitérej narazenie nie powinno mie¢ miejsca, a kt6-
ra dotyczy 15-minutowego okresu (jezeli nie postanowiono inaczej)
r frakcja respirabilna

Istotne DNEL/DMEL/PNEC i inne poziomy progowe

Istotne DNEL sktadnikéw mieszaniny

Nazwa substancji Nr. CAS Para- Poziom Cel ochrony, Uzywane w Czas narazenia
metr progowy | droga narazenia
docelo-
wy
chromium 7440-47-3 DNEL 0,5 mg/m?® cztowiek, przez pracownik (przemy- | przewlekie - skutki
drogi oddechowe st) lokalne
proszek niklowy 7440-02-0 DNEL 0,05 mg/m?® cztowiek, przez pracownik (przemy- | ostre - skutki ogol-
drogi oddechowe st) noustrojowe
proszek niklowy 7440-02-0 DNEL 0,05 mg/m? cztowiek, przez pracownik (przemy- | przewlekte - skutki
drogi oddechowe st) ogolnoustrojowe
proszek niklowy 7440-02-0 DNEL 0,05 mg/m® cztowiek, przez pracownik (przemy- przewlekte - skutki
drogi oddechowe st) lokalne
proszek niklowy 7440-02-0 DNEL 11,9 mg/m?® cztowiek, przez pracownik (przemy- | ostre - skutki lokalne
drogi oddechowe st)
Manganese 7439-96-5 DNEL 0,2 mg/m® cztowiek, przez pracownik (przemy- | przewlekie - skutki
drogi oddechowe st) ogolnoustrojowe
Manganese 7439-96-5 DNEL 0,004 mg/ cztowiek, przez pracownik (przemy- | przewlekie - skutki
kgm.c./ skore st) ogoélnoustrojowe
dzien
calcium oxide 1305-78-8 DNEL 1 mg/m?® cztowiek, przez pracownik (przemy- | przewlekie - skutki
drogi oddechowe st) lokalne
calcium oxide 1305-78-8 DNEL 4 mg/m?® cztowiek, przez pracownik (przemy- | ostre - skutki lokalne
drogi oddechowe st)

Istotne PNEC sktadnikéw mieszaniny

Nazwa substancji Nr. CAS Para- Poziom Organizm Kompartyment Czas narazenia
metr progowy srodowiska
docelo-
wy
chromium 7440-47-3 PNEC 6,549 organizmy wodne woda stodka krétkoterminowe

(pojedynczy przypa-
dek)
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Istotne PNEC sktadnikéw mieszaniny
Nazwa substancji Nr. CAS Para- Poziom Organizm Kompartyment Czas narazenia
metr progowy Srodowiska
docelo-
wy
chromium 7440-47-3 PNEC 205,7 Mg | organizmy wodne | osad stodkowodny krotkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
chromium 7440-47-3 PNEC 21,1 M9y organizmy lagdowe gleba krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
proszek niklowy 7440-02-0 PNEC 7,149, organizmy wodne woda stodka krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
proszek niklowy 7440-02-0 PNEC 8,6 M9, organizmy wodne woda morska krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
proszek niklowy 7440-02-0 PNEC 0,33 M9, organizmy wodne instalacja oczysz- krétkoterminowe
czania $ciekow (pojedynczy przypa-
(STP) dek)
proszek niklowy 7440-02-0 PNEC 109 M9y g organizmy wodne | osad stodkowodny krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
proszek niklowy 7440-02-0 PNEC 109 M9y g organizmy wodne osad morski krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
proszek niklowy 7440-02-0 PNEC 29,9 M9y g organizmy lagdowe gleba krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
Manganese 7439-96-5 PNEC 0,034 M9, organizmy wodne woda stodka krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
Manganese 7439-96-5 PNEC 0,003 M9y, organizmy wodne woda morska krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
Manganese 7439-96-5 PNEC 0,028 M9, organizmy wodne woda uwalnianie okreso-
we
Manganese 7439-96-5 PNEC 100 M9y, organizmy wodne instalacja oczysz- krétkoterminowe
czania $ciekéw (pojedynczy przypa-
(STP) dek)
Manganese 7439-96-5 PNEC 3,3 mg/kg organizmy wodne osad stodkowodny krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
Manganese 7439-96-5 PNEC 0,34 mg/kg organizmy wodne osad morski krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
Manganese 7439-96-5 PNEC 3,4 M9 q organizmy ladowe gleba krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
calcium oxide 1305-78-8 PNEC 0,37 M9, organizmy wodne woda uwalnianie okreso-
we
calcium oxide 1305-78-8 PNEC 0,37 M9y, organizmy wodne woda stodka krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
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8.2

Istotne PNEC sktadnikéw mieszaniny

Nazwa substancji Nr. CAS Para- Poziom Organizm Kompartyment Czas narazenia
metr progowy Srodowiska
docelo-
wy
calcium oxide 1305-78-8 PNEC 0,24 M9y, organizmy wodne woda morska krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)
calcium oxide 1305-78-8 PNEC 2,27 M9, organizmy wodne instalacja oczysz- krétkoterminowe
czania $ciekow (pojedynczy przypa-
(STP) dek)
calcium oxide 1305-78-8 PNEC 817,4 MY,y | organizmy ladowe gleba krétkoterminowe
(pojedynczy przypa-
dek)

Kontrola narazenia

Stosowne techniczne $rodki kontroli

Aby utrzymac¢ poziom dymoéw i gazdw ponizej najwyzszego dopuszczalnego stezenia w strefie, w ktérej oddycha pracownik,

i w obszarze ogdlnym, nalezy zastosowaé odpowiednig wentylacje, miejscowg instalacje wyciggowa w poblizu tuku spawalni-
czego lub oba te rozwigzania. Podczas spawania blachy ocynkowanej lub powlekanej nalezy stosowaé dodatkowa wentylacje.
Okresli¢ sktad i ilos¢ dyméw i gazéw, na kontakt z ktérymi narazeni sg pracownicy, pobierajac probke powietrza z wnetrza het-
mu spawacza (jezeli znajduje sie na gtowie) lub w strefie oddychania pracownika. Jesli warto$ci narazenia sg powyzej wartosci
granicznych, nalezy zadbaé o lepszg wentylacje.

Osobiste wyposazenie ochronne (indywidualne wyposazenie ochronne)
Ochrona oczu/twarzy —

Nalezy pracowac w kasku lub ostonie na twarz z filtrem. Zgodnie z zasadami nalezy zaczaé od wysokiego stopnia zacienienia, w
ktoérym nie widaé strefy spawania. Nastepnie nalezy przej$¢ do nizszego stopnia zacienienia, w ktérym strefa spawania jest do-
statecznie widoczna. Aby chroni¢ inne osoby, w razie potrzeby nalezy uzy¢ paneli ostaniajacych i okularéw ochronnych.

Ochrona skéry Vi Y

Aby zapobiec urazom spowodowanym promieniowaniem, iskrami i porazeniem elektrycznym, nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
chronigca dionie, gtowe i ciato. W sktad odziezy ochronnej muszg wchodzi¢ co najmniej rekawice spawalnicze i przytbica
ochronna, a dodatkowo mankiety ochronne, fartuchy, czapki, naramienniki, a takze ubrania z ciemnego, grubego materiatu. No-
si¢ suche rekawice bez otwordw lub rozprutych szwéw. Przeszkoli¢ spawacza tak, aby nie dopusci¢ do zetkniecia czesci pod
napieciem lub elektrod ze skéra, odziezg lub rekawicami, jesli sa one mokre. Odizolowaé sie od obrabianego elementu i podto-
za przy uzyciu suchej sklejki, gumowych mat lub innego suchego materiatu izolacyjnego.

V7Y

ochrona rak

@V

W przypadku spawania tukowego nalezy uzywaé rekawic zgodnie z normami EN12477:2001 oraz A1:2005. Do szczeg6lnych
celow, zaleca sie sprawdzenie odpornosci na chemikalia rekawic ochronnych wymienionych powyzej oraz dostawcy tych reka-
wic. Doktadny czas przebicia nalezy zaméwi¢ w producenta rekawic ochronnych i przestrzegaé.

czas wytrzymatosci materiatu, z ktérego sg wykonane rekawice

Uzywaj rekawiczek z minimum czas wytrzymato$ci materiatu, z ktérego sa wykonane rekawice: > 480 minut (poziom przenika-
nia: 6).

inne $rodki ochrony

A

Robi¢ przerwy w pracy w celu regeneracji skéry. Zaleca sie profilaktyczng ochrone skéry (masci’kremy ochronne). Doktadnie
umy¢ rece po uzyciu. Nalezy nosi¢ odziez chronigca gtowe, dtonie i tutdéw, aby zapobiega¢ obrazeniom wskutek promieniowa-
nia, powstatych iskier czy porazenia pradem. Minimum zabezpieczenia stanowig rekawice spawalnicze i ostona na twarz, a do-
datkowo ochraniacze na przedramiona, fartuchy, czapki, ochraniacze na ramiona oraz ciemne grube ubranie.

Spawacz musi zosta¢ poinformowany, ze nie wolno mu dotyka¢ elementéw elektrycznych pod napigciem, i ze musi odizolowaé
siebie od opracowywanego elementu i nawierzchni.
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Ochrona na uszy

Podczas pracy maszyny do spawania tukowego z silnikiem lub maszyny do spawania impulsowego, ktére generujg wysoki po-
ziom hatasu, nalezy uzywa¢ zatyczek do uszu lub ochronnikéw stuchu.
Porady dotyczace Srodkéw higieny

Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania produktu. Zawsze nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, takich jak mycie
rak po pracy z materiatem oraz przed jedzeniem, piciem i/lub paleniem. Rutynowo praé odziez roboczg i sprzet ochronny w celu
usuniecia zanieczyszczen.

Ochrona dr6g oddechowych

A & _
Trzymaé gtowe z dala od wytwarzanych dymoéw. Aby usunaé dymy i gazy ze strefy, w ktérej oddycha pracownik, i obszaru ogél-
nego, nalezy zastosowaé odpowiednig wentylacje i miejscowa instalacje wyciggowa. Podczas spawania w zamknietych po-
mieszczeniach albo w miejscach, w ktérych miejscowy wylot albo wentylacja nie zmniejsza narazenia na opary do poziomu poni-
zej NDS, nalezy uzywa¢ maski oddechowej do oparéw oraz aparatu oddechowego zasilanego powietrzem. Trzyma¢ gtowe z da-
leka od oparéw i gazéw.

Kontrola narazenia $rodowiska

Podjaé odpowiednie srodki ostroznosci, aby unikna¢ niekontrolowanego uwolnienia do $rodowiska. Zapobiegaé przedostaniu
sig do kanalizacji, wéd powierzchniowych i gruntowych.

SEKCJA 9: Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

9.1 Informacje na temat podstawowych wiasciwosci fizycznych i chemicznych

Stan fizyczny staly: drut lub gnicie.

Kolor szary

Zapach bezwonny

Temperatura topnienia/krzepnigcia >723 K » o . .
obliczona wartos¢, w odniesieniu do sktadnika mieszaniny

Temperatura wrzenia lub poczgtkowa temperatura nie okreslone

wrzenia i zakres temperatur wrzenia

Szybkos¢ parowania nie okre$lone

Palno$¢ materiatéw niepalny

Dolna i gérna granica wybuchowosci DGW: OEG: nie istotne

Temperatura zaptonu nie ma zastosowania

Temperatura samozaptonu informacja nt. tej wtasciwosci nie jest dostepna

Temperatura rozktadu brak danych

wartos$¢ pH nie ma zastosowania

Lepkos$¢ kinematyczna nie istotne

Rozpuszczalno$é(-ci) nie okreslone

Wspétczynnik podziatu n-oktanol/woda (warto$é informacja nie jest dostepna

wspotczynnika log)
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Preznosc¢ par nie okreslone
Gestosé nie okreslone
Charakterystyka czgsteczek brak danych
9.2 Inne informacje
Informacje dotyczgce klas zagrozenia fizycznego klasa zagrozenia wg. GHS (zagrozenia fizyczne): nie istotne
Inne wtasciwosci bezpieczeristwa nie ma dodatkowych informacji

SEKCJA 10: Stabilno$¢ i reaktywnos¢
10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

Reaktywnos¢
Kontakt z substancjami chemicznymi moze powodowaé powstawanie gazu.

Stabilnos$¢ chemiczna

Materiat jest stabilny w normalnych warunkach otoczenia, a takze w przewidywanej temperaturze i pod przewidywanym cignie-
niem w trakcie magazynowania oraz postepowania z nim.

Mozliwos¢é wystepowania niebezpiecznych reakciji
Kontakt z kwasami, zasadami i Srodkami utleniajgcymi moze prowadzi¢ do reakcji chemicznych i wytworzenia gazu.

Warunki, ktorych nalezy unikaé
Przechowywa¢ z dala od Zrodet ciepta Kwasy Alkalia Utleniacze.

Materialy niezgodne
Utleniacze, Kwasy, Alkalia

Niebezpieczne produkty rozktadu

W niektérych krajach obowigzuje niska warto$¢ graniczna narazenia, ktérg mozna tatwo przekroczyé. Podczas spawania jako
produkty uboczne wytwarzane sg dymy i gazy spawalnicze. Rozpoznanie sktadu i ilosci dyméw i gazéw nie jest tatwe. Sktad

i ilos¢ dymow i gazéw zalezy od spawanego metalu (w tym powtoki, takiej jak rozpuszczalnik, farba, powtoka galwaniczna), pro-
cesu spawania, procedury spawania, parametrow spawania i zastosowanych elektrod. Inne warunki, ktére réwniez wptywajg na
ilos¢ dymow i gazéw, na ktdére moga by¢ narazeni pracownicy, obejmuja liczbe punktéw spawania, objeto$¢ obszaru roboczego,
jakos¢ i ilo$¢ urzadzen wentylacyjnych, potozenie gtowy spawacza w stosunku do piéropusza dymu, a takze obecnos¢ zanie-
czyszczen w atmosferze (takich jak chlorowane opary weglowodoréw powstate podczas czyszczenia i odttuszczania). Dymy

i gazy réznig sie od skfadnikbw wymienionych w punkcie 3 pod wzgledem stezenia i postaci. Dymy i gazy obejmujg te powstate
w wyniku ulatniania, reakciji lub utleniania materiatéw przedstawionych w punkcie 3, a takze te pochodzace z metali nieszlachet-
nych i powtok itp., jak podano powyzej. Zasadnie przewidywane sktadniki dymu wytwarzane podczas spawania tukowego obej-
muja tlenki zelaza, manganu i innych metali obecnych w materiale spawalniczym lub metalu nieszlachetnego, a wiadomym jest,
ze te tlenki metali sg tlenkami ztozonymi, a nie pojedynczymi zwigzkami. W dymie spawalniczym z materiatow eksploatacyjnych
lub metali nieszlachetnych zawierajgcych chrom moga znajdowac sig zwigzki chromu szeéciowartosciowego. W dymie spawal-
niczym z materiatéw eksploatacyjnych lub metali nieszlachetnych, ktére zawierajq nikiel, moga znajdowac sie zwigzki niklu.

W dymie spawalniczym z materiatéw eksploatacyjnych zawierajgcych fluorek moze znajdowacé sig fluorek w postaci gazowej

i statej. Gazowe produkty reakcji moga obejmowac tlenek wegla i dwutlenek wegla. W wyniku promieniowania z tuku moze wy-
twarza¢ sie ozon i tlenki azotu.
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SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

11.1

Informacje na temat klas zagrozenia zdefiniowanych w rozporzadzeniu (WE) nr 1272/2008

Miedzynarodowa Agencja Badan nad Rakiem (International Agency for Research on Cancer, IARC) ustalita, Ze opary oraz pro-
mieniowanie ultrafioletowe powstajace przy spawaniu majg dziatanie rakotworcze na ludzi (grupa 1). Zdaniem IARC opary po-
wstajgce przy spawaniu powodujg nowotwor ptuc, zaobserwowano takze zwigzek z nowotworem nerek. IARC twierdzi takze, ze
promieniowanie ultrafioletowe powstajgce przy spawaniu powoduje czerniaka oka. IARC wskazuje na bliskie powigzania ze spa-
waniem takich proceséw, jak ztobienie, lutowanie twarde, ciecie tukiem weglowym, ciecie tukiem plazmowym i lutowanie migk-
kie. Przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje producenta, karty charakterysty-
ki substanciji i etykiety ostrzegawcze.

Procedura klasyfikacji
Metoda klasyfikacji mieszaniny jest oparta na sktadnikach mieszaniny (reguta addytywno$ci).

Klasyfikacja zgodnie z GHS (1272/2008/WE, CLP)

Toksyczno$¢ ostra

Krotkotrwate (ostre), nadmierne wystawienie na dziatanie dyméw spawalniczych moze powodowa¢ takie dolegliwosci jak go-
raczka metaliczna, zawroty gtowy, nudnosci badz sucho$¢ lub podraznienie nosa, gardta lub oczu. Moze ono pogarszac istnieja-
ce wczesniej problemy z uktadem oddechowym (np. astma, rozedma ptuc).

Cr: Obecnos¢ chromu/chromianu w dymach spawalniczych moze powodowaé podraznienia bton nosowych i skéry.
Ni: Obecnos$é zwigzkéw niklu w dymie moze powodowaé uczucie metalicznego posmaku, nudnosci, ucisk klatki piersiowej, go-
raczke.

Gazy: Niektére gazy trujace zwigzane ze spawaniem moga wywotaé obrzek ptuc, asfiksje i doprowadzi¢ do zgonu.

- toksycznos$¢ ostra sktadnikdw mieszaniny

Toksycznos¢ ostra sktadnikéw mieszaniny

Nazwa substancji Nr. CAS Droga naraze- | Parametr do- Wartos¢ Gatunek
nia celowy

Chromium 7440-47-3 droga oddecho- LC50 >5,41 M9//4h szczur we-
wa: pyt/mgta drowny

Nickel 7440-02-0 droga pokarmo- LD50 >9.000 MYyq szczur we-
wa drowny

Manganese 7439-96-5 droga pokarmo- LD50 >2.000 MYy q szczur we-
wa drowny

Manganese 7439-96-5 droga oddecho- LC50 >5,14 M9/ /4h szczur we-
wa: pyt/mgta drowny

calcium oxide 1305-78-8 droga pokarmo- LD50 >2.000 M9y q szczur we-
wa drowny

calcium oxide 1305-78-8 droga oddecho- LC50 >6,04 M9//4h szczur we-
wa: py/mgta drowny

Dziatanie zrace/podrazniajace na skore
Nie klasyfikuje sie jako zraca/drazniaca skore.

Powazne uszkodzenie oczu/dziatanie draznigce na oczy
Nie klasyfikuje sie jako powodujaca powazne uszkodzenie oczu lub dziatajacg draznigco na oczy.

Dziatanie uczulajace na skore lub drogi oddechowe
Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

Ni: Nikiel i jego zwiagzki dziatajg uczulajgco na skére, dajac objawy od lekkiego swedzenia do cigzkiego zapalenia skory.
Cr: Chromiany moga powodowacé reakcje alergiczne, w tym wysypke skorng. U niektorych uczulonych os6b odnotowano wyste-
powanie astmy. Kontakt ze skéra moze powodowac podraznienie, owrzodzenie, uczulenie i kontaktowe zapalenie skory.

Dziatanie mutagenne na komorki rozrodcze

Nie klasyfikuje sie jako dziatajacej mutagennie na komérki rozrodcze.

Rakotworczosé
Podejrzewa sie, ze powoduje raka.
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Szkodliwe dziatanie na rozrodczo$é
Nie klasyfikuje sie jako dziatajacy toksycznie na rozrodczosc.

Podsumowanie oceny wtasciwosci CMR

Opary spawalnicze (niewymienione gdzie indziej) sa prawdopodobnie rakotworcze u ludzi.

Si02: Krzemionka krystaliczna jest sklasyfikowana przez Miedzynarodowg Agencje Badan nad Rakiem (IARC - International
Agency for Research on Cancer) jako czynnik rakotwoérczy u ludzi (grupa |).

Ni: Nikiel uwazany jest za rakotworczy. Dtugotrwate nadmierne narazenie na opary niklu moze takze spowodowaé wiéknienie i
obrzek ptuc.

Cr: Chrom (w niektérych postaciach) uznawany jest za rakotwérczy. Szesciowartoéciowy chrom i jego zwiazki znajduja sie na li-
stach Miedzynarodowej Agencji Badan nad Rakiem (IARC) i Narodowego Programu Toksykologicznego (NTP) jako substancje
stwarzajace zagrozenie nowotworowe dla ludzi.

Promienie tuku: Odnotowano wystepowanie raka skory.

Nazwy wg. Wykazu Nr. CAS Wit% Klasyfikacja Uwagi Numer Oznaczenie
daty
nikiel 7440-02-0 17 2B 1990
chrom 7440-47-3 22 3 1990
Legenda
2B Substancje mozliwie rakotwoércze dla cztowieka
3 Substancje nie mozliwe do zaklasyfikowania, jako rakotworcze dla cztowieka

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe - narazenie jednorazowe
Nie klasyfikuje sie jako dziatajaca toksycznie na narzady docelowe (narazenie jednorazowe).

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe - narazenie wielokrotne

Powoduje uszkodzenie narzgddw poprzez dtugotrwate lub powtarzane narazenie.

Dtugotrwate narazenie na spawanie i dziatanie gazéw wydzielajacych sie podczas proceséw pokrewnych, pytéw i oparéw moze
przyczyni¢ sie do wystapienia podraznienia oraz pylicy ptuc i inne objawy ptucne. Skala nasilenia zmiany jest proporcjonalna do
dtugoéci narazenia. Zmiany te moga by¢ spowodowane czynnikami niezwigzanymi z praca, takimi jak palenie tytoniu itp.

Ni: Nikiel uwazany jest za rakotwérczy. Diugotrwate nadmierne narazenie na opary niklu moze takze spowodowac¢ witdknienie i
obrzek ptuc.

Cr: Chromiany moga powodowa¢ owrzodzenia, perforacje przegrody nosowej oraz silne podraznienie oskrzeli i ptuc. Zgtaszano
réowniez uszkodzenia watroby. Chromiany zawierajg sze$ciowartosciowa posta¢ chromu.

Mn: Nadmierne narazenie na dziatanie zwigzkéw manganu moze mieé¢ wptyw na osrodkowy uktad nerwowy, co sie objawia w
postaci ospatosci, sennosci, ostabienia mieéni, zaburzern emocjonalnych oraz spastycznego chodu. Skutki dziatania manganu
na ukfad nerwowy sa nieodwracalne.

Fe: Wdychanie zbyt duzych ilosci oparéw tlenku zelaza przez dtuzszy okres moze spowodowac zelazice, zwanag rowniez pylicg
zelazowa, ktéra moze by¢ widoczna na zdjeciach rentgenowskich klatki piersiowej, lecz nie powoduje uposledzenia lub powodu-
je w niewielkim stopniu. Przewlekte narazenie na dziatanie zelaza (>50-100 mg Fe dziennie) moze doprowadzi¢ do patologicz-
nego osadzania sie zelaza w tkankach, co objawia sie zwtdknieniem trzustki, cukrzyca i marskoscig watroby.

Zagrozenie spowodowane aspiracjg
Nie klasyfikuje sie jako stwarzajgca zagrozenie spowodowane aspiracja.

Inne informacje

Do produkcji r6znych materiatéw spawalniczych moga by¢ uzywane polimery organiczne. Nadmierne wystawienie na dziatanie
produktéw ubocznych ich rozktadu moze powodowaé wystapienie stanu znanego jako goraczka odlewnikéw. Goraczka wywoty-
wana dymem polimerowym wystepuje zwykle w ciggu od 4 do 8 godzin od wystawienia na jego dziatanie, objawiajac sie w spo-
s6b podobny do grypy, w tym tagodnym podraznieniem ptuc z wzrostem lub bez wzrostu temperatury ciata. Oznaki narazenia
moga obejmowac wzrost liczby biatych krwinek. Objawy zazwyczaj ustajg po krétkim czasie, zwykle nie dtuzszym niz 48 godzin.

Informacje o innych zagrozeniach
Wiasciwosci zaburzajgce funkcjonowanie uktadu hormonalnego
Nie zawiera substancji zaburzajacej funkcjonowanie uktadu hormonalnego (EDC) w stezeniu > 0,1%.

Inne informacje
Nie ma dodatkowych informacji.
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SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

12.1 Toksycznosé
Nie klasyfikuje sie jako stwarzajaca zagrozenie dla $rodowiska wodnego.

Toksycznos¢ dla srodowiska wodnego (ostra) sktadnikow mieszaniny

Nazwa substancji Nr. CAS Parametr do- Wartosé Gatunek Czas nara-
celowy Zenia
chromium 7440-47-3 EC50 <18,9 M9, bezkregowce wodne 48 h
proszek niklowy 7440-02-0 LC50 15,3 M9, ryba 96 h
proszek niklowy 7440-02-0 EC50 406 M9/, bezkregowce wodne 24 h
proszek niklowy 7440-02-0 ErC50 237 19, alga 72h
proszek niklowy 7440-02-0 NOEC 0,5M9, bezkregowce wodne 72h
proszek niklowy 7440-02-0 LOEC >4.407 M9, bezkregowce wodne 48 h
proszek niklowy 7440-02-0 wzro?t0 (OI/Ebe) 662,6 M9/, bezkregowce wodne 48 h
A
proszek niklowy 7440-02-0 | szybkosci wzro- 18,3 M9, alga 72 h
stu (ErCx) 10%

Manganese 7439-96-5 LC50 >3,6 M9, ryba 96 h

Manganese 7439-96-5 EC50 >1,6 M9, bezkregowce wodne 48h

Manganese 7439-96-5 ErC50 4,5 M9, alga 72h

Manganese 7439-96-5 NOEC 3,6 M9, ryba 96 h

Manganese 7439-96-5 LOEC 5,3 M9, alga 72h

Manganese 7439-96-5 | szybkosci wzro- 3,4™M9), alga 72h

stu (ErCx) 10%

Manganese 7439-96-5 wzro?t0 (OI/Ebe) 2,6 M9, alga 72h
calcium oxide 1305-78-8 LC50 50,6 M9, ryba 96 h
calcium oxide 1305-78-8 EC50 49,1 M9, bezkregowce wodne 48h
calcium oxide 1305-78-8 ErC50 184,6 M9/, alga 72h
calcium oxide 1305-78-8 NOEC 33,3 M9, bezkregowce wodne 48 h
calcium oxide 1305-78-8 LOEC 80 M9, alga 72h
calcium oxide 1305-78-8 | szybko$ci wzro- 79,22 M9, alga 72h

stu (ErCx) 10%

Toksycznos¢ dla Srodowiska wodnego (przewlekta) sktadnikow mieszaniny

Nazwa substancji Nr. CAS Parametr do- Wartos¢ Gatunek Czas nara-
celowy zenia
proszek niklowy 7440-02-0 ErC50 8.363 M9/, ryba 40d
proszek niklowy 7440-02-0 LC50 <144 Y9, bezkregowce wodne 21d
proszek niklowy 7440-02-0 EC50 <108 M9, bezkregowce wodne 21d
proszek niklowy 7440-02-0 EbC50 6,2 M9 bezkregowce wodne 30d
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Toksycznos¢ dla Srodowiska wodnego (przewlekta) sktadnikow mieszaniny

Nazwa substancji Nr. CAS Parametr do- Wartos¢ Gatunek Czas nara-
celowy zenia

proszek niklowy 7440-02-0 NOEC 0,057 M9, ryba 32d

proszek niklowy 7440-02-0 LOEC 0,12™M9, ryba 32d

proszek niklowy 7440-02-0 wzro% (OI/Ebe) 404,3 M9, bezkregowce wodne 10d
A

Manganese 7439-96-5 LC50 <15,61 M9/, ryba 28d

Manganese 7439-96-5 EC50 19,5 M9, bezkregowce wodne 21d

Manganese 7439-96-5 NOEC 1,7 M9, bezkregowce wodne 8d

Manganese 7439-96-5 wzrost (EbCx) <1,1M9, bezkregowce wodne 21d
20%

calcium oxide 1305-78-8 LC50 53,1 M9, bezkregowce wodne 14d

calcium oxide 1305-78-8 EC50 300,4 M9, mikroorganizmy 3h

calcium oxide 1305-78-8 NOEC 32 MYy, bezkregowce wodne 14d

calcium oxide 1305-78-8 wzrozt0 (OI/Ebe) 229,2 M9, mikroorganizmy 3h

12.2 Trwato$¢ i zdolno$¢ do rozkiadu
Brak dostepnych dalszych istotnych danych.

12.3 Zdolno$¢ do bioakumulaciji
Brak dostgpnych dalszych istotnych danych.

12.4 Mobilnos¢ w glebie
Nie mobilna.

12.5 Wyniki oceny wiasciwosci PBT i vPvB
Mieszanina nie zawiera zadnych substancji ocenianych jako PBT lub vPvB.

12.6 Wlasciwosci zaburzajace funkcjonowanie uktadu hormonalnego
Nie zawiera substancji zaburzajgcej funkcjonowanie uktadu hormonalnego (EDC) w stgezeniu = 0,1%.

12.7 Inne szkodliwe skutki dziatania
Brak dostgpnych dalszych istotnych danych.

SEKCJA 13: Postepowanie z odpadami

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadow
Odprowadzanie $ciekéw - istotne informacije
Nie wprowadza¢ do kanalizacji. Unika¢ uwolnienia do srodowiska.

Przetwarzanie odpadéw z pojemnikow/opakowan
Zanieczyszczone opakowania traktowaé w taki sam sposéb, jak substancje.

Uwagi

Prosze wzig¢ pod uwage odpowiednie przepisy krajowe lub regionalne. Odpady powinny byé rozdzielone na kategorie, ktére
moga by¢ traktowane oddzielnie przez miejscowe lub krajowe zaktady utylizacji odpaddw.
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SEKCJA 14: Informacje dotyczace transportu

14.1
14.2
14.3
14.4
14.5

14.6

14.7

Numer UN lub numer identyfikacyjny ID nie podlega przepisom transportu

Prawidtowa nazwa przewozowa UN nie istotne

Klasa(-y) zagrozenia w transporcie zadne

Grupa pakowania nie przypisane

Zagrozenia dla srodowiska nie stanowi zagrozenia dla $rodowiska, zgodnie z przepisami doty-

czacymi towaréw niebezpiecznych
Szczegolne srodki ostroznosci dla uzytkownikow

Nie ma dodatkowych informacji.

Transport morski luzem zgodnie z instrumentami IMO
Brak danych.

Informacje dla kazdego z przepisow modelowych ONZ

Transport towarow niebezpiecznych w transporcie drogowym, kolejowym i sSrodladowym (ADR/RID/
ADN) - informacje dodatkowe

Nie podlega przepisom ADR, RID i ADN.

Miedzynarodowy Kodeks Morski Towaréw Niebezpiecznych (IMDG) - informacje dodatkowe
Nie podlega przepisom IMDG.

Miedzynarodowa Organizacja Lotnictwa Cywilnego (ICAO-IATA/DGR) - informacje dodatkowe
Nie podlega przepisom ICAO-IATA.

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.1

Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodowiska specyficzne dla
substancji lub mieszaniny

Odpowiednie przepisy Unii Europejskiej (UE)
Ograniczenia zgodnie z REACH, zalacznik XVII

Nazwa Nazwy wg. Wykazu Ograniczenie Nr.
proszek niklowy substancje znajdujace sie w tuszach do tatu- R75 75
azu i makijazu permanentnego
calcium oxide substancje znajdujace sie w tuszach do tatu- R75 75
azu i makijazu permanentnego
Legenda
R75 1. Nie moga by¢ wprowadzane do obrotu w mieszaninach przeznaczonych do tatuowania, a mieszaniny zawierajace jakiekolwiek takie

substancje nie moga by¢ uzywane do tatuowania po dniu 4 stycznia 2022 r., jezeli dana substancja lub substancje sg obecne w naste-
pujacych okolicznosciach:

a) w przypadku substancji zaklasyfikowanej w czgéci 3 zatacznika VI do rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 jako substancja o dziataniu
rakotworczym kategorii 1 A, 1B lub 2, lub substancja o dziataniu mutagennym na komérki rozrodcze kategorii 1 A, 1B lub 2, substancja
wystepuje w mieszaninie w stezeniu nie mniejszym niz 0,00005 % wagowo;

b) w przypadku substancji zaklasyfikowanej w czesci 3 zatgcznika VI do rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 jako substancja o dziataniu
szkodliwym na rozrodczo$¢ kategorii 1 A, 1B lub 2, substancja wystepuje w mieszaninie w stezeniu nie mniejszym niz 0,001 % wagowo;
¢) w przypadku substancji zaklasyfikowanej w cze$ci 3 zatacznika VI do rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 jako substancja o dziataniu
uczulajgcym na skore kategorii 1, 1 A lub 1B, substancja obecna jest w mieszaninie w stezeniu nie mniejszym niz 0,001 %wagowo;

d) w przypadku substancji zaklasyfikowanej w czgsci 3 zatgcznika VI do rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 jako substancja o dziataniu
zracym na skore kategorii 1, 1 A, 1B lub 1C, lub substancja o dziataniu draznigcym na skére kategorii 2, lub substancja powodujaca po-
wazne uszkodzenie oczu kategorii 1 lub substancja o dziataniu drazniacym na oczy kategorii 2, substancja wystepuje w mieszaninie w
stezeniu nie mniejszym niz:

(i) 0,1 % wagowo, jezeli substancja jest stosowana wytgcznie jako regulator pH;

(i) 0,01 % wagowo we wszystkich pozostatych przypadkach;

e) w przypadku substancji wymienionej w zatgczniku Il do rozporzadzenia (WE) nr 1223/2009 (*1), substancja wystepuje w mieszaninie
w stezeniu nie mniejszym niz 0,00005 % wagowo;

f) w przypadku substancji, w odniesieniu do ktérej w kolumnie g (Rodzaj produktu, czesci ciata) tabeli w zataczniku IV do rozporzadze-
nia (WE) nr 1223/2009 okreslono warunek co najmniej jednego z nastepujacych rodzajéw, substancja wystepuje w mieszaninie w steze-
niu nie mniejszym niz 0,00005 % wagowo:
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Legenda

(i) »Produkty sptukiwane«;

(i) »Nie stosowac w produktach stosowanych na btony $luzowex;

(i) »Nie stosowa¢ w produktach do oczus;

g) w przypadku substancji, w odniesieniu do ktérej w kolumnie h (Maksymalne stezenie w preparacie gotowym do uzycia) lub w kolum-
nie i (Inne) tabeli w zataczniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 1223/2009 okreslono warunek, substancja obecna jest w mieszaninie w
stezeniu lub w inny sposéb, ktéry nie jest zgodny z warunkami okreslonymi w tej kolumnie;

h) w przypadku substancji wymienionej w dodatku 13 do niniejszego zatacznika substancja ta jest obecna w mieszaninie w stezeniu nie
mniejszym niz stezenie graniczne okreslone dla tej substancji w tym dodatku.

2. Do celéw niniejszej pozyciji uzycie mieszaniny »na potrzeby tatuowania« oznacza wstrzykniecie lub wprowadzenie mieszaniny do skoé-
ry, btony $luzowej lub gatki ocznej w ramach dowolnego procesu lub dowolnej procedury (w tym procedur powszechnie nazywanych ma-
kijazem permanentnym, tatuazem kosmetycznym, technikg mikrobladingu lub mikropigmentacji) w celu uzyskania znaku lub wzoru na
ciele.

3. Jezeli substancja niewymieniona w dodatku 13 jest objeta zakresem wiecej niz jednej lit. a)-g) w pkt 1, to do tej substancji ma zasto-
sowanie najbardziej rygorystyczne stezenie graniczne okreslone w tych literach. Jezeli substancja wymieniona w dodatku 13 jest réw-
niez objeta zakresem co najmniej jednej lit. a)-g) w pkt 1, to do tej substancji ma zastosowanie stezenie graniczne okreslone w pkt 1 lit.
h).
4. Na zasadzie odstepstwa pkt 1 nie ma zastosowania do nastepujacych substancji do dnia 4 stycznia 2023 r.:

a) Pigment Blue 15:3 (Cl 74160, nr WE 205-685-1, nr CAS 147-14-8);

b) Pigment Green 7 (Cl 74260, nr WE 215-524-7, nr CAS 1328-53-6).

5. Jezeli w cze$ci 3 zatacznika VI do rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 wprowadza sie zmiany po dniu 4 stycznia 2021 r. w celu klasy-
fikacji lub ponownej klasyfikacji substancji w taki sposéb, ze dana substancja zostaje objeta zakresem stosowania pkt 1 lit. a), b), c) lub
d) niniejszej pozycji albo ze nastepnie jest objeta inng z powyzszych liter niz poprzednio, a data rozpoczecia stosowania tej nowej lub
zmienionej klasyfikacji przypada po dacie, o ktérej mowa w pkt 1, lub, w zalezno$ci od przypadku, w pkt 4 tej pozycji, do celéw stosowa-
nia niniejszej pozycji do przedmiotowej substancji zmiane taka nalezy traktowa¢ jako wchodzaca w zycie w dniu rozpoczecia stosowa-
nia tej nowej lub zmienionej klasyfikacji.

6. Jezeli zatgcznik Il lub zatgcznik 1V do rozporzadzenia (WE) nr 1223/2009 zostaje zmieniony po dniu 4 stycznia 2021 r. w celu umiesz-
czenia lub zmiany dotyczacej jej pozycji w wykazie substancji w taki sposob, ze dana substancja zostaje nastepnie objeta zakresem sto-
sowania pkt 1 lit. e), f) lub g) niniejszej pozyciji, lub ze nastepnie jest objeta inng z powyzszych liter niz poprzednio, a zmiana wchodzi w
zycie po dacie, o ktérej mowa w pkt 1, lub, w zaleznos$ci od przypadku, w pkt 4 niniejszej pozycji, do celéw stosowania niniejszej pozyciji
do przedmiotowej substancji zmiane taka nalezy traktowa¢ jako wchodzaca w zycie od dnia przypadajacego 18 miesigcy po wejsciu w
zycie aktu, na podstawie ktérego ta zmiana zostata dokonana.

7. Dostawcy wprowadzajacy dang mieszanine do obrotu w celu wykorzystania do tatuowania gwarantuja, ze po dniu 4 stycznia 2022 r.
mieszanina taka bedzie opatrzona nastepujacymi informacjami:

a) zwrot »Mieszanina do stosowania w tatuazach lub makijazu permanentnyme;

b) numer referencyjny w celu jednoznacznej identyfikaciji partii;

c) wykaz skfadnikéw zgodny z nomenklatura ustanowiong w stowniku wspdélnych nazw sktadnikéw na podstawie art. 33 rozporzadzenia
(WE) nr 1223/2009 lub, w przypadku braku wspélnej nazwy sktadnika, nazwa IUPAC. W razie braku wspoélnej nazwy sktadnika lub na-
zwy IUPAC - numer CAS lub numer WE. Skfadniki wymienia si¢ w porzadku malejacym wedtug wagi lub objetosci sktadnikéw w mo-
mencie przygotowania. »Sktadnik« oznacza kazda substancje dodawang podczas procesu przygotowania i obecng w mieszaninie do
wykorzystania do tatuowania. Zanieczyszczen nie uznaje sig za sktadniki. Jezeli na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 wy-
stepuje juz obowigzek podawania nazwy substancji stosowanej jako sktadnik w rozumieniu niniejszej pozyciji, sktadnik ten nie musi byé
oznakowany zgodnie z niniejszym rozporzadzeniem;

d) dodatkowy zwrot »regulator pH« w przypadku substancji wchodzacych w zakres pkt 1 lit. d) ppkt (i);

e) zwrot »Zawiera nikiel. Moze powodowac reakcje alergiczne.«, jezeli mieszanina zawiera nikiel ponizej stezenia granicznego okreslo-
nego w dodatku 13;

f) zwrot »Zawiera chrom (VI). Moze powodowac reakcje alergiczne.«, jezeli mieszanina zawiera chrom (V1) ponizej stgzenia graniczne-
go okreslonego w dodatku 13;

g) instrukcje bezpieczenstwa na potrzeby uzywania, o ile ich przedstawienie na etykiecie nie jest juz wymagane na mocy rozporzadze-
nia (WE) nr 1272/2008.

Informacje muszg byé wyraznie widoczne, czytelne i oznakowane w nieusuwalny sposéb. Informacje podaje sie w jezykach urzedowych
panstw cztonkowskich, w ktérych mieszanina wprowadzana jest do obrotu, chyba ze dane panstwa cztonkowskie postanowig inacze;.
Jezeli jest to konieczne ze wzgledu na wielko$¢ opakowania, informacje wymienione w akapicie pierwszym, z wyjatkiem lit. a), umiesz-
cza sie w instrukcji uzytkowania. Przed uzyciem mieszaniny do tatuowania osoba uzywajaca tej mieszaniny przekazuje osobie podda-
wanej zabiegowi informacje umieszczone na opakowaniu lub umieszczone w instrukcji uzytkowania zgodnie z niniejszym punktem.

8. Mieszaniny niezawierajace zwrotu »Mieszanina do stosowania w tatuazach lub makijazu permanentnym« nie moga by¢ uzywane na
do tatuowania.

9. Niniejsza pozycja nie ma zastosowania do substancji, ktére sg gazami w temperaturze 20 °C i ci$nieniu 101,3 kPa lub wytwarzajg
prezno$¢ par powyzej 300 kPa w temperaturze 50 °C, z wyjatkiem formaldehydu (nr CAS 50-00-0, nr WE 200-001-8).

10. Pozycja ta nie ma zastosowania do wprowadzania do obrotu mieszaniny w celu uzycia do tatuowania lub w celu stosowania miesza-
niny do tatuowania, gdy jest ona wprowadzana do obrotu wytgcznie jako wyréb medyczny lub wyposazenie do wyrobu medycznego w
rozumieniu rozporzadzenia (UE) 2017/745 lub gdy jest ona uzywana wytacznie do celéw medycznych w tym samym znaczeniu. W przy-
padku gdy wprowadzanie do obrotu lub stosowanie moze nie byé wytacznie jako wyréb medyczny lub wyposazenie do wyrobu medycz-
nego, wymogi rozporzadzenia (UE) 2017/745 i niniejszego rozporzadzenia stosuje si¢ tacznie.

Wykaz substancji podlegajacych procedurze udzielania zezwolen (REACH, zatacznik XIV) / SVHC -
lista kandydacka

Zaden z sktadnikéw nie jest wymieniony.
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KOBELCO Karta charakterystyki Tt dentiter

KOBE STEEL GROUP zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH)

TG-X316L

Numer wersji: 1.0 Data sporzadzenia: 09.08.2022

Dyrektywa Seveso
2012/18/UE (Seveso Ill)

Nr. Niebezpieczna substancja/kategorie zagrozenia llos¢ progowa (w tonach) wiazaca sie z za- Notat-
stosowaniem wymogow dotyczacych zakla- ki
dow o zwiekszonym i o duzym ryzyku

nie przypisane

Rozporzadzenie w sprawie ustanowienia Europejskiego Rejestru Uwalniania i Transferu
Zanieczyszczen (PRTR)

Rejestry uwalniania i transferu zanieczyszczen (PRTR)

Nazwy wg. Wykazu Nr. CAS Uwagi Wartos¢ progowa dla uwolnien
do powietrza (kg/rok)
nikiel 7440-02-0 (8) 50
chrom 7440-47-3 (8) 100

Legenda
(8) Wszystkie metale zgtaszane sg jako masa catkowita tego pierwiastka we wszystkich formach chemicznych obecnych w emisji

Dyrektywa wodna (WFD)

Lista zanieczyszczen (WFD)

Nazwa substancji Nazwy wg. Wykazu Nr. CAS V\_Iymie- Uwagi
niona w
proszek niklowy nikiel 7440-02-0 b)
proszek niklowy zwigzki nikiel b)
proszek niklowy zwigzki nikiel 7440-02-0 c)
proszek niklowy Substancije i preparaty lub produkty a)

ich rozktadu, wobec kt6rych udo-
wodniono, ze posiadajg wtasciwosci
rakotwércze lub mutagenne lub wia-
Sciwosci mogace zaktocac funkcje
steroidogenowe, funkcje hormonow
dotarczycowych, reprodukcyjne lub
inne funkcje endokrynologiczne w
lub za pos$rednictwem $rodowiska

wodnego
proszek niklowy Metale i ich zwigzki a)
calcium oxide Metale i ich zwigzki a)
chromium Metale i ich zwigzki a)
Manganese Substancije i preparaty lub produkty a)

ich rozktadu, wobec ktérych udo-
wodniono, ze posiadajg wtasciwosci
rakotwércze lub mutagenne lub wia-
Sciwosci mogace zaktocac funkcje
steroidogenowe, funkcje hormonow
dotarczycowych, reprodukcyjne lub
inne funkcje endokrynologiczne w
lub za pos$rednictwem $rodowiska

wodnego
Manganese Metale i ich zwigzki a)
Legenda
A) Wskaznikowy wykaz najwazniejszych zanieczyszczen
B) Wykaz substancji priorytetowych w dziedzinie polityki wodnej
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SDS identifier:
TG-X316L: (Rev. 1.0)

Karta charakterystyki

zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH)

TG-X316L

KOBELCO

KOBE STEEL GROUP

Numer wersji: 1.0 Data sporzadzenia: 09.08.2022

Legenda
C) Srodowiskowe normy jakosci dla substancii priorytetowych i niektérych innych substanciji zanieczyszczajacych

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2019/1148 z dnia 20 czerwca 2019 r. w
sprawie wprowadzania do obrotu i stosowania prekursoréw materialdw wybuchowych, zmieniajace
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 i uchylajace rozporzadzenie (UE) nr 98/2013

Zaden z sktadnikéw nie jest wymieniony.
Rozporzadzenie dotyczace trwatych zanieczyszczen organicznych (POP)

Zaden z sktadnikéw nie jest wymieniony.

15.2 Ocena bezpieczenstwa chemicznego

Nie przeprowadzono oceny bezpieczenstwa chemicznego zostata przeprowadzona dla tej mieszaniny.

SEKCJA 16: Inne informacje

Wskazanie zmian (aktualizacja karty charakterystyki)

Petna wersja zmieniona. Dostosowanie do rozporzadzenia: rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (REACH), zmienione przez

2020/878/UE

Skroéty i akronimy

Skr. Opisy uzytych skrotow
2006/15/WE Dyrektywa Komisji ustanawiajgca drugi wykaz indykatywnych dopuszczalnych wartoéci narazenia zawodowego w
celu wykonania dyrektywy Rady 98/24/WE oraz zmieniajgca dyrektywy 91/322/EWG i 2000/39/WE (Dz. Urz. UE L
42 2 16.6.2000)
2017/164/UE Dyrektywa Komisji ustanawiajaca czwarty wykaz wskaznikowych dopuszczalnych wartosci narazenia zawodowe-
go zgodnie z dyrektywg Rady 98/24/WE oraz zmieniajaca dyrektywy Komisji 91/322/EWG, 2000/39/WE i 2009/
161/UE
ADN Accord européen relatif au transport international des marchandises dangereuses par voies de navigation
intérieures (umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu $rédlgdowymi drogami wodnymi towaréw
niebezpiecznych)
ADR Accord relatif au transport international des marchandises dangereuses par route (umowa dotyczaca miedzynaro-
dowego przewozu drogowego towaréw niebezpiecznych)
Aquatic Chronic Stwarzajace zagrozenie dla $rodowiska wodnego - zagrozenie przewlekie
Carc. Rakotwérczosé
CAS Chemical Abstracts Service (najobszerniejsza chemiczna naukowa baza danych zwigzkéw chemicznych)
CLP Rozporzadzenie (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikaciji, 0oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
CMR Rakotwérczy, Mutagennny lub dziatajgacy szkodliwie na Rozrodczo$¢
DGR Dangerous Goods Regulations - przepisy dotyczace towaréw niebezpiecznych, zob. IATA/DGR
DGW Dolna granica wybuchowosci (DGW)
DMEL Derived Minimal Effect Level (pochodny poziom powodujacy minimalne zmiany)
DNEL Derived No-Effect Level (pochodny poziom niepowodujacy zmian)
Dz.U. - 2021 Dziennik Ustaw: Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie najwyzszych dopuszczalnych ste-
zen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz.U.2021.325)
EbC50 = EC50: w niniejszej metodzie, stezenie substancji badanej, ktére daje 50 % zmniejszenie albo wzrostu (EbC50),
albo szybkosci wzrostu (ErC50) wzgledem kontroli
EC50 Effective Concentration 50 % (stezenie efektywne 50 %) EC50 odpowiada stezeniu badanej substancji powoduja-
cemu 50 % zmian w reakcji (np. na wzrost) w okreslonym przedziale czasowym
EINECS European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances (europejski wykaz Istniejacych substancji o zna-
czeniu komercyjnym)
ELINCS European List of Notified Chemical Substances (europejski wykaz notyfikowanych substancji chemicznych)
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KOBELCO

Karta charakterystyki SDS identifier:
KOBE STEEL GROUP

TG-X316L: (Rev. 1.0)
zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH)

TG-X316L

Numer wersiji: 1.0

Data sporzadzenia: 09.08.2022
Skr. Opisy uzytych skrotow
ErC50 = EC50: w niniejszej metodzie, stezenie substancji badanej, ktére daje 50 % zmniejszenie albo wzrostu (EbC50),
albo szybkosci wzrostu (ErC50) wzgledem kontroli
Eye Dam. Powaznie szkodliwy dla oczu
Eye Irrit. Dziata draznigco na oczy
GHS "Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals" "Globalny Zharmonizowany System
Klasyfikacji i Oznakowania Chemikaliéw" opracowany przez Organizacje Narodéw Zjednoczonych
IATA International Air Transport Association (zrzeszenie miedzynarodowego transportu lotniczego)
IATA/DGR Dangerous Goods Regulations (DGR) for the air transport (IATA) (przepisy dotyczace towaréw niebezpiecznych
dla transportu lotniczego)
ICAO International Civil Aviation Organization (miedzynarodowa organizacja lotnictwa cywilnego)
IMDG International Maritime Dangerous Goods Code (miedzynarodowy kodeks morski towaréw niebezpiecznych)
IOELV Wskaznikowa wartos¢ narazenia zawodowego
LC50 Lethal Concentration 50 % (Stezenie Smiertelne 50 %): LC50 odpowiada takiemu stezeniu badanej substancii,
ktére powoduje 50 % $miertelnosci w okreslonym przedziale czasowym
LD50 Lethal Dose 50 % (dawka $miertelna 50 %): LD50 odpowiada takiemu stezeniu badanej substancji, ktére powodu-
je 50 % $miertelnosci w okreslonym przedziale czasowym
LOEC Lowest Observed Effect Concentration (najnizsze stezenie, przy ktérym obserwuje sie zmiany)
NDS Najwyzsze dopuszczalne stezenie
NDS 8godz. Warto$¢ érednia wazona stezenia, ktérego oddziatywanie na pracownika, w ciagu 8-godzinnego dobowego i prze-
cietnego tygodniowego wymiaru czasu pracy
NDSCh Najwyzsze dopuszczalne stezenie chwilowe
NLP No-Longer Polymer (juz nie polimer)
NOEC

No Observed Effect Concentration (najwyzsze stezenie, przy ktérym nie obserwuije sie szkodliwych zmian wiary-

godnosé)
nr. indeksowy

Numer indeksowy jest kodem identyfikacyjnym przydzielonym substancji w czesci 3 zatacznika VI do rozporza-

dzenia (WE) nr 1272/2008
nr. WE Wykaz WE (EINECS, ELINCS i wykaz NLP) jest zrédtem dla siedem cyfr numeru WE, identyfikator substancji do-
stepnych w handlu w ramach UE (Unia Europejska)
OEG Gorna granica wybuchowosci (LEU)
PBT Trwaly, Wykazujacy Zdolnos¢ do Bioakumulacji i Toksyczny
PNEC Predicted No-Effect Concentration (Przewidywane Stezenie Niepowodujace Zmian w Srodowisku)
ppm Parts per million (czasteczki (czesci) na milion)
REACH Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals (Rejestracja, Ocena, Udzielanie Zezwolen i
Stosowane Ograniczenia w Zakresie Chemikaliow)
RID Réglement concernant le transport International ferroviaire des marchandises Dangereuses
(Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych)
Skin Corr. Dziatanie zrace na skére
Skin Irrit. Dziatanie podrazniajace na skére
Skin Sens. Dziatanie uczulajace na skére
STOT RE Dziatanie toksyczne na narzady docelowe - narazenie powtarzane
STOT SE Dziatanie toksyczne na narzady docelowe - narazenie jednorazowe
SVHC

Substance of Very High Concern (substancja stanowiaca bardzo duze zagrozenie)
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KOBELCO Karta charakterystyki TaxaemS dentifr

KOBE STEEL GROUP zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH)
TG-X316L
Numer wersji: 1.0 Data sporzadzenia: 09.08.2022
Skr. Opisy uzytych skrotow
vPvB Very Persistent and very Bioaccumulative (bardzo trwaty i wykazujacy bardzo duzg zdolno$¢ do bioakumulaciji)

Odniesienia do kluczowej literatury i zrédet danych

Rozporzadzenie (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin. Rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 (REACH), zmienione przez 2020/878/UE.

Transport towaréw niebezpiecznych w transporcie drogowym, kolejowym i srédladowym (ADR/RID/ADN). Migdzynarodowy Ko-
deks Morski Towaréw Niebezpiecznych (IMDG). Dangerous Goods Regulations (DGR) for the air transport (IATA) (przepisy do-
tyczace towaréw niebezpiecznych dla transportu lotniczego).

Procedura klasyfikaciji

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne: Klasyfikacja jest oparta o przebadang mieszanine.

Zagrozenia dla zdrowia, Zagrozenia dla $rodowiska: Metoda klasyfikacji mieszaniny jest oparta na sktadnikach mieszaniny (re-
guta addytywnosci).

Odpowiednie zwroty (kod i petny tekst, jak stwierdzono w sekcji 2 i 3)

Kod Tekst

H315 Dziata draznigco na skore.

H317 Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

H318 Powoduje powazne uszkodzenie oczu.

H335 Moze powodowaé podraznienie drég oddechowych.

H351 Podejrzewa sie, ze powoduije raka.

H372 Powoduije uszkodzenie narzadéw poprzez dtugotrwate lub powtarzane narazenie.
H412 Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki.

Zastrzezenie

Informacje podane w tej karcie charakterystyki oparte sg na naszym obecnym stanie wiedzy i doSwiadczeniu. Informacje te uwa-
za sie za doktadne na podany powyzej dzien weryfikacji. Nie udzielamy jednak zadnych gwaranciji, ani wyraznych, ani dorozu-
mianych. Ze wzgledu na to, ze warunki lub metody uzytkowania produktu sg poza kontrolg firmy KOBE STEEL, LTD., nie pono-
simy zadnej odpowiedzialnosci wynikajacej z jego stosowania. Wymagania prawne moga ulec zmianie i rézni¢ sie w zaleznosci
od lokalizaciji. Przestrzeganie wszystkich obowigzujgcych przepiséw prawa federalnego, stanowego, regionalnego i lokalnego
pozostaje w gestii uzytkownika. W razie potrzeby nalezy skonsultowac¢ sig ze specjalistg ds. higieny przemystowej lub innym
specijalista w celu zrozumienia tych informacji i ochrony srodowiska oraz ochrony pracownikéw przed potencjalnymi zagrozenia-
mi zwigzanymi z pracg z produktem lub z jego uzytkowaniem.

Ostrzezenie na etykiecie

OSTRZEZENIE: CHRONIC siebie i innych. Przeczytaé i zrozumieé niniejsze informacije.

OPARY | GAZY moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

PROMIENIOWANIE £ UKU moze uszkodzi¢ wzrok i spowodowaé oparzenia skory.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE moze skutkowa¢ SMIERCIA.

* Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje producenta, karty charakterystyki bezpieczenstwa materiatu (MSDSs)
oraz praktyki dotyczace bezpieczerstwa stosowane przez pracodawce.

+ Trzymac gtowe z daleka od oparéw.

+ Dba¢ o odpowiednig wentylacje, wywiew przy tuku, badz jedno i drugie, w celu usunigcia oparéw i gazéw ze strefy oddycha-
nia i ogélnego obszaru.

* Nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony oczu, uszu i ciata.

* Nie dotykaé luznych elementéw elektrycznych. .

Zalacznik do rozszerzonej Karty Charakterystyki (eSDB)
Scenariusz narazenia:

Czytaj ze zrozumieniem "Zalecenia dotyczace identyfikacji potencjalnych zagrozen dla zdrowia i zycia, zarzadzania ryzykiem
oraz dobrych praktyk w zakresie stosowania spawalniczych technologii tagczenia metali, stopdw metali oraz wszelkiego rodzaju
wyrob6éw metalowych", ktéra jest dostepna u dostawcy oraz na http://european-welding.org/health-safety
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                         Może powodować reakcję alergiczną skóry.
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                         372
                         Powoduje uszkodzenie narządów poprzez długotrwałe lub powtarzane narażenie.
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                         W przypadku złego samopoczucia zasięgnąć porady/zgłosić się pod opiekę lekarza.
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                         Nie wdychać pyłu/dymu/gazu/mgły/par/rozpylonej cieczy.
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                         W przypadku narażenia lub styczności: Zasięgnąć porady/zgłosić się pod opiekę lekarza.
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                         W przypadku wystąpienia podrażnienia skóry lub wysypki: Zasięgnąć porady/zgłosić się pod opiekę lekarza.
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                         Zawartość/pojemnik usuwać zgodnie z miejscowymi/regionalnymi/krajowymi/międzynarodowymi przepisami.
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                     unikać zanieczyszczenia oczu
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                     podczas używania produktu w procesie spawania najpoważniejsze zagrożenia to: porażenie elektryczne, opary, gazy, promieniowanie, rozpryski, żużel i żar
                
                 
                     porażenie: porażenie elektryczne może skutkować śmiercią
                
                 
                     opary: nadmierne narażenie na działanie oparów może spowodować wystąpienie takich objawów jak: zawroty głowy, nudności, suchość albo podrażnienie nosa, gardła lub oczu. Przewlekłe narażenie na opary spawalnicze może mieć wpływ na funkcjonowanie płuc
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                     gazy: gazy mogą spowodować zatrucie gazem
                
                 
                     promieniowanie: promieniowanie łuku może doprowadzić do poważnego uszkodzenia wzroku albo skóry
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                     nie pozostawiać poszkodowanego bez opieki
                
                 
                     wynieść poszkodowanego z obszaru zagrożenia
                
                 
                     poszkodowanego utrzymywać pod przykryciem, w cieple
                
                 
                     natychmiast zdjąć całą zanieczyszczoną odzież
                
                 
                     zasięgnąć porady lekarza w przypadku pojawienia się jakichkolwiek wątpliwości, lub jeżeli objawy nie ustępują
                
                 
                     w przypadku utraty przytomności ułożyć osobę w pozycji bezpiecznej. Nigdy nie podawać niczego doustnie
                
                 
                     odłączyć i wyłączyć zasilanie. Jeżeli ofiara jest na wpół przytomna, należy udrożnić drogi oddechowe. Jeżeli ofiara nie może oddychać, wykonać sztuczne oddychanie. Jeżeli puls nie jest wyczuwalny, wykonać masaż serca oraz zastosować sztuczne oddychanie
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                     odłączyć i wyłączyć zasilanie. Jeżeli ofiara jest na wpół przytomna, należy udrożnić drogi oddechowe. Jeżeli ofiara nie może oddychać, wykonać sztuczne oddychanie. Jeżeli puls nie jest wyczuwalny, wykonać masaż serca oraz zastosować sztuczne oddychanie
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                     Krótkotrwałe (ostre), nadmierne wystawienie na działanie dymów spawalniczych może powodować takie dolegliwości jak gorączka metaliczna, zawroty głowy, nudności bądź suchość lub podrażnienie nosa, gardła lub oczu. Może ono pogarszać istniejące wcześniej problemy z układem oddechowym (np. astma, rozedma płuc). Długotrwałe (przewlekłe), nadmierne wystawienie na działanie dymów spawalniczych może prowadzić do wystąpienia żelazicy (odkładanie się żelaza w płucach), zaburzeń ośrodkowego układu nerwowego, zapalenia oskrzeli i innych objawów płucnych. Więcej informacji znajduje się w punkcie 11.
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                     Zagrożenia związane ze spawaniem są złożone i mogą obejmować zagrożenia fizyczne i zdrowotne, takie jak m.in. porażenie prądem elektrycznym, przemęczenie fizyczne, oparzenia spowodowane promieniowaniem (naświetlenie oczu), oparzenia termiczne spowodowane kontaktem z gorącym metalem lub jego rozpryskami oraz potencjalne skutki zdrowotne nadmiernego wystawienia na działanie dymów spawalniczych lub pyłu spawalniczego. Więcej informacji znajduje się w punkcie 11
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                     Produkt w dostarczonej postaci jest niepalny, jednak łuk spawalniczy i iskra mogą spowodować zapłon palnych i łatwopalnych produktów
                
                 
                     dostosować procedury postępowania w przypadku pożaru do otoczenia pożaru
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                         Redukcja dymu i pyłów
                    
                     
                         Ograniczyć powstawanie zawieszonego w powietrzu pyłu do minimum. Zapewnić odpowiednią wentylację wywiewną w miejscach, gdzie powstaje pył. Zapoznać się z instrukcją producenta i etykietą ostrzegawczą umieszczoną na produkcie
                    
                     
                         Zapobieganie porażeniu prądem
                    
                     
                         Nie dotykać części elektrycznych znajdujących się pod napięciem, takich jak drut spawalniczy i końcówki spawarki. Nosić rękawice izolowane i obuwie ochronne. W razie konieczności przeprowadzenia spawania w wilgotnych miejscach lub mając na sobie mokrą odzież, na konstrukcjach metalowych lub w niewygodnych pozycjach, jak np. w pozycji siedzącej, klęczącej lub na leżąco, bądź też jeżeli istnieje wysokie ryzyko nieuniknionego lub przypadkowego kontaktu z obrabianym przedmiotem, należy zastosować następującego wyposażenie: Półautomatyczna spawarka DC, spawarka ręczna DC (MMA) lub spawarka AC z kontrolą obniżonego napięcia
                    
                     
                         Zapobieganie pożarom i wybuchom
                    
                     
                         Usuwać łatwopalne i palne materiały i płyny
                    
                     
                         Ochrona przed zagrożeniami podczas pracy z materiałami spawalniczymi:
                    
                     
                         Należy obchodzić się z nimi ostrożnie, aby uniknąć oparzeń i skaleczeń. Podczas luzowania drutu należy przytrzymać go ręką
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                     nie spożywać pokarmów i napojów, nie palić w miejscu pracy
                
                 
                     zdjąć zanieczyszczoną odzież i i wyposażenie ochronne przez wejściem do miejsc przeznaczonych do spożywania posiłków
                
                 
                     nigdy nie przechowywać jedzenia i picia w pobliżu chemikaliów
                
                 
                     nigdy nie umieszczać chemikaliów w pojemnikach, które normalnie używane są do żywności lub napojów
                
                 
                     nie przechowywać razem z żywnością, napojami i paszami dla zwierząt
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                     materiały pomocnicze do spawania należy przechowywać w pomieszczeniu pozbawionym wilgoci. Nie przechowywać materiałów pomocniczych bezpośrednio na podłodze albo przy ścianie. Materiały pomocnicze do spawania należy przechowywać z daleka od substancji chemicznych, takich jak kwasy, które mogą spowodować reakcje chemiczne
                
                 
                     przechowywać wyłącznie w oryginalnym pojemniku
                
            
        
         
             
                 
                     
                         Trzymać głowę z dala od wytwarzanych dymów. Aby usunąć dymy i gazy ze strefy, w której oddycha pracownik, i obszaru ogólnego, należy zastosować odpowiednią wentylację i miejscową instalację wyciągową
                    
                     
                         podczas spawania w zamkniętych pomieszczeniach albo w miejscach, w których miejscowy wylot albo wentylacja nie zmniejsza narażenia na opary do poziomu poniżej NDS, należy używać maski oddechowej do oparów oraz aparatu oddechowego zasilanego powietrzem. Trzymać głowę z daleka od oparów i gazów
                    
                
                 
                     
                         należy pracować w kasku lub osłonie na twarz z filtrem. Zgodnie z zasadami należy zacząć od wysokiego stopnia zacienienia, w którym nie widać strefy spawania. Następnie należy przejść do niższego stopnia zacienienia, w którym strefa spawania jest dostatecznie widoczna. Aby chronić inne osoby, w razie potrzeby należy użyć paneli osłaniających i okularów ochronnych
                    
                
                 
                     
                         w przypadku spawania łukowego należy używać rękawic zgodnie z normami EN12477:2001 oraz A1:2005
                    
                     
                         do szczególnych celów, zaleca się sprawdzenie odporności na chemikalia rękawic ochronnych wymienionych powyżej oraz dostawcy tych rękawic
                    
                     
                         dokładny czas przebicia należy zamówić w producenta rękawic ochronnych i przestrzegać
                    
                     
                         używaj rękawiczek z minimum
                    
                     
                         czas wytrzymałości materiału, z którego są wykonane rękawice
                    
                     
                         > 480 minut (poziom przenikania: 6)
                    
                
                 
                     
                         Aby zapobiec urazom spowodowanym promieniowaniem, iskrami i porażeniem elektrycznym, należy nosić odpowiednią odzież chroniącą dłonie, głowę i ciało. W skład odzieży ochronnej muszą wchodzić co najmniej rękawice spawalnicze i przyłbica ochronna, a dodatkowo mankiety ochronne, fartuchy, czapki, naramienniki, a także ubrania z ciemnego, grubego materiału. Nosić suche rękawice bez otworów lub rozprutych szwów. Przeszkolić spawacza tak, aby nie dopuścić do zetknięcia części pod napięciem lub elektrod ze skórą, odzieżą lub rękawicami, jeśli są one mokre. Odizolować się od obrabianego elementu i podłoża przy użyciu suchej sklejki, gumowych mat lub innego suchego materiału izolacyjnego
                    
                     
                         robić przerwy w pracy w celu regeneracji skóry
                    
                     
                         zaleca się profilaktyczną ochronę skóry (maści/kremy ochronne)
                    
                     
                         dokładnie umyć ręce po użyciu
                    
                     
                         należy nosić odzież chroniącą głowę, dłonie i tułów, aby zapobiegać obrażeniom wskutek promieniowania, powstałych iskier czy porażenia prądem. Minimum zabezpieczenia stanowią rękawice spawalnicze i osłona na twarz, a dodatkowo ochraniacze na przedramiona, fartuchy, czapki, ochraniacze na ramiona oraz ciemne grube ubranie
                    
                     
                         spawacz musi zostać poinformowany, że nie wolno mu dotykać elementów elektrycznych pod napięciem, i że musi odizolować siebie od opracowywanego elementu i nawierzchni
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